Tabulka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabufka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE
Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materilu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktdra Aplikacné oblasti SMURAERT WASEEY Popis materidlu a odoporti¢ané pouzitie
10 20 30 40
6630 05|15 (253545
|

- nejuniverzanéjsi material fady 6000
- funkéné gradientni substrat
[ | - stfedni povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metodou MTCVD
- dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni
- obrabéni materiélt skupin P, M déle K a podminéné aplikovatelny i pro sk. S
N - stfedni a podminéné vy33i fezné rychlosti
- kontinudlni i pferuSovany fez

- najuniverzélnej$i materiél rady 6000
- funkéne gradientny substrat
- stredny povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metddou MTCVD
- dokonCovacie aZ hrubovacie sustruzenie
0 - obrabanie materialov skupin P, M a dalej K a podmienene aplikovatelny aj pre skupinu S
- stredné a podmienene vysSie rezné rychlosti
- neprerudovany aj prerusovany rez

10 20 30 40
6640 05(15(25|35 |45

- substrat bez kubickych karbidd (typ H)
[ | - tenky povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metodou MTCVD
- zejména polohrubovaci a hrubovaci soustruzeni
- zejména pro materily skupiny P a M, déle pouZitelny i pro skupinu K a podminéné i S

- preruSovany fez a nepfiznivé zabérové podminky

- substrét bez kubickych karbidov (typ H)

- tenky poviak s nosnou vrstvou TICN naneseny metédou MTCVD

- najma polohrubovacie a hrubovacie ststruzenie

- najma pre materialy skupin P, M, pouZzitelny v8ak aj pre skupinu K a podmienene aj pre S
0 - niz8ie az stredné rezné rychlosti

- preruSovany rez a nepriaznivé zaberové podmienky

10 20 30 40
T03I5 05(15(25|35 |45

- submikronovy substrat s relativné nizkym obsahem pojici faze

- povlak s velmi nizkym soucinitelem tfeni naneseny metodou PVD
- specifickd Uprava fezné hrany

- materidl specidiné vyvinuty pro obrabéni materialt skupiny N

- vyZaduje relativné stabilni zabérové podminky

- dokoncovaci a polohrubovaci operace

- submikrénovy substrat s relativne nizkym obsahom spajacej fazy
a - povlak s velmi nizkym sucinitefom trenia naneseny metédou PVD

- materidl Specidine vyvinuty pre obrabanie materialov skupiny N

- vyZzaduje relativne stabilné zaberové podmienky

- dokocovacia a polohrubovacia operacia
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Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materidlu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktira Aplikacné oblasti SIURE @i EEEY Popis materialu a odoporti¢ané pouzitie

10 20 30 40
T5305 05|15|25(35|45

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

- jemnozmny substrat s nizkym obsahem kobaltu,
- silnd vrstva MTCVD povlaku s vrstvou Al,O, na povrchu,
- specidlni Uprava po povlakovani,
- uréeno pro obrabéni materidlt skupiny K, P a H,
- $pickovy vykon pfi obrabéni edé litiny,
- nejotéruvzdorngjsi materidl material fady 5300
| - vysoké fezné rychlosti,
- kontinudini a mirné preruovany fez

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- jemny substrat s nizkym obsahom kobaltu
- silnd vrstva MTCVD povlaku s vrstvou Al,O, na povrchu
- $pecidlna Uprava po povlakovani
- uréené pre obrabanie materialov skupiny K, P a H
- 8pickovy vykon pri obrabani sivej liatiny
- najoteruvzdornejsi materidl rady 5300
- vysoké rezné rychlosti
N kontinudlny a mierne prerusovany rez

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
T5315 05(15(25|35 |45

N - jemnozmny substrat s upravenym obsahem kobaltu pro zvySeni houZevnatosti
- silny MTCVD povlak kombinujici vyhody TiCN a AL, vrstev
- specidlni Uprava po povlakovani
- univerzalni material uréeny prioritné pro soustruZeni edé i tvamé litiny
O - dale vyuzitelny pro obrabéni materiali skupin P a H

- podminéné pouzitelny i pro skupinu M
- pozitelny jak pro dokonCovani tak i hrubovani

] - stiedni az vysoké fezné rychlosti
- vhodny pro kontinudini i pferuSovany fez
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REZNE MATERIALY
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- jemnozrmny substrét s upravenym obsahom kobaltu pre zvySenie htiZevnatosti
- silny MTCVD povlak kombinujtci vyhody TiCN a Al,O, vrstiev
- $pecidlna prava po povlakovani
- univerzalny materidl uréeny prioritne pre sustruZenie sivej a tvarnej liatiny
- dalej vyuZitelny pre obrabanie materidlov skupin P a H
- podmienecne pouZitelny aj pre skupinu M
- pouZitelny ako pre dokonéovanie tak aj pre hrubovanie
NI stredné az vysoké rezné rychlosti
- vhodny pre kontinudiny aj preruSovany rez

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

10 20 30 40
T7335 05(15(25|35 |45

N - funkéné gradientni substrat se stfedni velikosti zma
- relativné vysoky obsah kobaltu
- relativné tenky povlak naneseny metodou MTCVD
- materidl vyznacuijici se velmi vysokou houzevnatosti
[ | - specidlni Uprava povrchu po povlakovani
- uréeny pro obrabéni materidll skupiny M dale Pa S
- stfedni fezné rychlosti
- kontinudlni i silné pferuSovany fez
- snasi i velmi nepfiznivé zabérové podminky

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

- funkéne gradientny substrat so strednou velkosfou zma
- relativne vysoky obsah kobaltu

- relativne tenky poviak naneseny metédou MTCVD

- materidl vyznacujlici sa velmi vysokou hizevnatostou

- $pecidlna tprava povrchu po povlakovani

- uréeny pre obrabanie materidlu skupiny M, Pa S

- stredné rezné rychlosti

- kontinudlny a silno preruSovany rez

- znasa aj velmi nepriaznivé zaberové podmienky
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Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENi

Tabutka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materilu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktira Aplikacné oblasti SRR @ TE 6y Popis materialu a odoporticané pouzitie

10 20 30 40
T8030 05 152535 45

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

[ - submikronovy substrat s relativné vysokym obsahem kobaltu
- monovrstevnaty PVD povlak
- snizené vnitfni pnuti v povlaku pfi vysoké tvrdosti
- vysoce univerzaini irokorozsahovy materiél
[ | - zejména pro VBD k soustruzeni zavitd

- stfedni fezné rychlosti
- vhodny pro obrabéni materidlt skupiny M, P, K; podminéné N, S, H

| - dobrd provozni spolehlivost
- ztizené zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- submikrénovy substrét s relativne vysokym obsahom kobaltu
N - monovrstevnaty PVD povlak
- znizenie vnitorného pnutia v poviaku pri vysokej tvrdosti
- vysokouniverzalny Sirokorozsahovy materidl
A - zvlast VRD k sustruZeniu zavitov
- stredné rezné rychlosti
- vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, P, K; podmiene¢ne pre N, S, H
NI dobra prevadzkova spolahlivost
- stazené zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
T83lo 05 15 25 35 45 =
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REZNE MATERIALY

5

- ultra-submikronovy substrét s relativné nizkym obsahem kobaltu
[\ - nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody

- vybornd odolnost vici vzniku tepelnych trhlin

- obrabéni materidld skupiny S, podminéné M, N, H

- stabilni fezné podminky

- vhodny pro dokonéovaci a polodokoncovaci operace

- najoteruvzdomejsi ¢len rady T8300 s ultimétnou tvrdostou
N - ultra-submikrénovy substrét s relativne nizkym obsahom kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi
- vybona odolnost voci vzniku tepelnych trhlin
[ ] - obrabanie materialov skupiny S, podmieneéne M, N, H
- stabilné rezné podmienky
- vhodny pre dokonéovacie a polodokon¢ovacie operécie

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK
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N - vysoce otéruvzdomy ¢élen fady T8300 se zaruéenou houzevnatosti L ('i;
- submikronovy substrat s relativné nizkym obsahem kobaltu < <§t
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody E o
- snizené vnitfni pnuti v povlaku pii zvySeni tvrdosti Q Q
[ | - zmen3eni vrubového opotfebeni na hlavnim bfitu ==
- vy$8i fezné rychlosti N
- stfedni prifezy tiisek = é)
| - vhodny pro obrabéni materiald skupiny M, K, N, H, podminéné P a S 8.5
- stabilni zabérové podminky

- vysoko oteruvzdomny ¢len rady T8300 so zaru¢enou hizevnatostou <<
~
i - submikrénovy substrat s relativne nizkym obsahom kobaltu X =
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi 2 m
- znizené vnitorné pnutie v povlaku pri zvy3eni tvrdosti = =

- zmen$enie vrubového opotrebovania na hlavnom brite =
0 $enie vrubovéh trebovania na hl brit ==
- vy38ie rezné rychlosti 8 5
- stredné prierezy triesok o o
1 vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, K, N, H, podmieneéne P a S T @

- stabilné zaberové podmienky
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Tabulka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabufka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE
Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materidlu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktdra Aplikacné oblasti SRUPRAEAT WESEEY Popis materidlu a odoporti¢ané pouzitie

10 20 30 40
T8330 05 152535 45

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

[ - nejuniverzalngjsi ¢len fady T8300

- submikronovy substrat s relativné vysokym obsahem kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody
- snizené vnitfni pnuti v povlaku pfi zvy3eni tvrdosti

[ | - zmenseni vrubového opotfebeni na hlavnim bfitu
- stfedni fezné rychlosti
- vhodny pro obrabéni materidlt skupiny M, P, K; podminéné N, S, H

| - dobrd provozni spolehlivost

- ztizené zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- najuniverzalnejsi ¢len rady T8300
N - submikrénovy substrét s relativne vysokym obsahom kobaltu

- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi
- znizenie vnitorného pnutia v poviaku pri zvy$eni tvrdosti

A - zmenSenie vrubového opotrebovania na hlavnom brite
- stredné rezné rychlosti
- vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, P, K, podmiene¢ne N, S, H

o - dobra prevadzkova spolahlivost

- stazené zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
T8345 05(15(25|35 |45

- submikronovy substrét vysokym obsahem kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody
- snizené vnitfni pnuti v povlaku pfi zvySeni tvrdosti

[ | - zmens$eni vrubového opotiebeni na hlavnim biitu
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REZNE MATERIALY
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- vhodny pro obrabéni materidli skupiny M, S; podminéné P, K
- dobrd provozni spolehlivost
- preruSovany fez, nestabilni zabérové podminky

- najhtizevnatejsi ¢len rady T8300
- submikrénovy substrat s vysokym obsahom kobaltu
- nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnymi prechodmi
- znizené vnatorné pnutie v povlaku pri zvySeni tvrdosti
| | - zmensenie vrubového opotrebovania na hlavnom brite
- niz8ie az stredné rezné rychlosti a vacsie prierezy triesok
- vhodny pre obrabanie materidlov skupiny M, S, podmienecne P, K
- dobra prevadzkova spolahlivost
- preruSovany rez, nestabilné zaberové podmienky

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

10 20 30 40
Tg3ln 05(15(25|35 |45

- jemnozmny funkéné gradientni substrat
- nizky obsah kobaltu
- silny MT-CVD povlak se specidini vrstvou Al,O,
- mimofadna tepeln a chemicka stabilita zaruéuijici vynikajici ochranu podkladového materilu
- specidlni Uprava povrchu po povlakovani
- prioritné uréeny pro obrabéni materiall skupiny P dale K a H
N - vysoké fezné rychlosti
- kontinudlni az mirné pferuovany fez

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

- jemnozmny funkéne gradientny substrat
- nizky obsah kobaltu
- silny MTCVD povlak so Specidinou vrstvou Al,O,
- mimoriadna tepelnd a chemické stabilita zaruujuca vynikajicu ochranu podkladového materidlu
- $pecidlna tprava povrchu po povlakovani
- prioritne uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P a dalej K a H
- vysoké rezné rychlosti
i kontinualny az mierne prerusovany rez
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Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENi

Tabutka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materilu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktira Aplikacné oblasti SRR @ TE 6y Popis materialu a odoporticané pouzitie

10 20 30 40
T9315 05 152535 45

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

- funkéné gradientni substrat s jemnou strukturou
- relativné nizky obsah kobaltu
- silny MT-CVD povlak s dominantni vrstvou Al,O,
- vysoce univerzalni material s vyvazenym pomérem otéruvzdornosti a provozni spolehlivosti
- specidlni Uprava povrchu po povlakovani
- prioritné uréeny pro obrabéni materiall skupiny P dale K a H
A - vysoké fezné rychlosti
- kontinudlni az lehce preru$ovany fez

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- funkéne gradientny substrat s jemnou $truktdrou

- relativne nizky obsah kobaltu

- silny MTCVD povlak s dominantnou vrstvou Al,O,

- vysokouniverzalny materiél s vyvazenym pomerom oteruvzdormosti a prevadzkovej spofahlivosti
- $pecidlna tprava povrchu po povlakovani

- prioritne uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P dalej K a H

- vysoké rezné rychlosti kontinuélny aZ fahko preru$ovany rez
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[ - fupkénf"z gradientni sub§trétl o E E
- stfedni obsah kobaltové pojici faze ﬁ E
- stfedné silny poviak naneseny metodou MTCVD L L

- vysoce univerzalni material s velmi dobrou provozni spolehlivosti
[ | - povrch je speciainé upraven po poviaku
- prioritné uréeny pro obrabéni materiall skupiny P a M déle Ka S
- stfedni a vy$8i fezné rychlosti
N - kontinudlni i pferusovany fez
- nepfiznivé zabérové podminky

- funkéne gradientny substrat

- stredny obsah kobaltovej spajacej fazy

- stredne silny poviak naneseny metédou MTCVD

- vysokouniverzalny material s velmi dobrou prevédzkovou spolahlivostou
- povrch je Specidlne upraveny po poviaku

- prioritne uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P a M, dalejK a S

- stredné a vy$Sie rezné rychlosti

- kontinudlny aj preruSovany rez

- nepriaznivé zaberové podmienky

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

10 20 30 40
Tg335 05(15(25|35 |45

[ - funkéné gradientni substrat se stfedni velikosti zma
- relativné vysoky obsah kobaltu
- MTCVD povlak stfedni tloustky
- materidl vyznacuijici se velmi vysokou houzevnatosti
N - specidlni Uprava povrchu po povlakovani
- uréeny pro obrabéni materiall skupiny P a M déle S
- stfedni fezné rychlosti
- kontinudlni i silné pferuSovany fez
- snasi i velmi nepfiznivé zabérové podminky

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

- funkéne gradientny substrat so strednou velkosfou zma
- relativne vysoky obsah kobaltu

- MTCVD povlak strednej hribky

- materidl vyznacujlici sa velmi vysokou hizevnatostou

- $pecidlna tprava povrchu po povlakovani

- uréeny pre obrabanie materidlov skupiny P a M, dalej S
- stredné rezné rychlosti

- kontinudlny a silno preruSovany rez

- znasa aj velmi nepriaznivé zaberové podmienky
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Tabulka ¢. 5 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI
Tabulka . 5 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materiali Popis materidlu a doporucené uZiti
Ozn. materidlu a mikrostruktdra Aplikacné oblasti SMURAERT WASEEY Popis materidlu a odoporti¢ané pouzitie

10 20 30 40
HF7 05 152535 45 =

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

] - submikronovy materiél bez kubickych karbid (typ H) s nizkym obsahem kobaltu
- z hlediska obrabénych materialli velmi univerzalni (doporucovan pro véechny skupiny
s vyjimkou P)
[ - malé az stfedni prifezy tfisek
- stabilni zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- submikronovy materiél bez kubickych karbidov (typ H) s nizkym obsahom kobaltu
n - z hladiska obrabanych materidlov velmi univerzélny, doporucovanypre vsetky skupiny materia-
lov s vynimkou skupiny P
. - malé az stredné prierezy triesok

0 - stabilné zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD
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REZNE MATERIALY
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VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

PREVODN| TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka ¢. 5 MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - CERMET

Tabulka ¢. 5 MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - CERMET

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materiali Popis materidlu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrotruktdra Aplikacné oblasti SRUPRAEAT WESEEY Popis materidlu a odoporti¢ané pouzitie

10 20 30 40
TTulu 05 152535 45 =

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

- nepovlakovany material na bazi cermetu pro dokonéovaci operace
- vysoce tepelné a chemicky stabilni
] - vhodny pro dosaZeni vysoké jakosti povrchu
- obrabéni materidlt skupiny P a M
- vhodny pro dokonéovaci aplikace s nizkymi posuvy
- stabilni fezné podminky
- stfedni az vysoké fezné rychlostmi

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- nepovlakovany materiél na baze cermetu pre dokoncovacie operacie
- vysoko tepelne a chemicky stabilny

- vhodny pre dosiahnutie vysokej akosti povrchu

- obrabanie materialov skupiny P a M

- vhodny pre dokonéovacie aplikacie s nizkymi posuvmi

- stabilné rezné podmienky

- stredne aZ vysoké rezné rychlosti

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD
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REZNE MATERIALY

- specidlni materiél uréeny piedevsim pro dokoncovaci operace
- vysoce otéruvzdomy, tepelné a chemicky stabilni substrat na bazi cermetu
I\ - nanovrstevny PVD povlak na bazi TiAIN opatfeny koncovou zlatou vrstvou TiN k indikaci otéru.
- obrabéni materialti skupiny P, podminéné M
- vhodny pro dokonéovaci aplikace s nizkymi posuvy
- stabilni fezné podminky
- stfedni az vysoké fezné rychlosti

5

- $pecidlny material, uréeny predovSetkym na dokon&ovacie operacie

- vysoko oteruvzdorny, tepelne a chemicky stabilny substrat na baze cermetu

- nanovrstevny PVD povlak na baze TiAIN opatreny koncovou zlatou vrstvou TiN k indikacii oteru
- obrabanie materialov skupiny P, podmiene¢ne M

- vhodny pre dokoncovacie aplikacie s nizkymi posuvmi

- stabilné rezné podmienky

- stredné aZ vysoké rezné rychlosti

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

PREVODN| TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka &. 5 MODERNI MATERIALY PRO SOUSTRUZENi - KERAMIKA
Tabulka &. 5 MODERNE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - KERAMIKA

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materilu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktira Aplikacné oblasti SRR @ TE 6y Popis materialu a odoporticané pouzitie

10 20 30 40
sulnu 05 152535 45

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

- keramika na bazi nitridu kfemicitého Si,N,
- materidl vhodny pro vysoké rychlosti
- vysoka otéruvzdornost a rozmérova stélost za vysokych rychlosti pro obrabéni zejména s
feznou kapalinou
- obrabéni litinovych materiall
- stabilni zabérové podminky (dobra tuhost soustavy)
| - vysoka feznd rychlost (az 1000m/min)

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- keramika na baze nitridu kremicitého Si)N,

- materidl vhodny pre vysoké rychlosti

- vysoka oteruvzdomost a rozmerova stalost za vysokych rychlosti pre obrébanie najmé s reznou
kvapalinou

- obrabanie liatinovych materidlov

- stabilné zaberové podmienky (dobra tuhost ststavy)

- vysoka rezna rychlost (az 1000m/min.)

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD
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REZNE MATERIALY

- smésné keramika na bézi korundu (Al,0,) a karbidu titanu (TiC)
- materidl pro vysoké fezné rychlosti
- vynikajici tepelna odolnost pouze pro obrabéni bez fezné kapaliny
- zékladni volba pro obrabéni $edé a tvamé litiny
- vhodny pro obrabéni Zarupevnych materialli na bazi Co nebo Ni a titanovych slitin
| - alternativa CBN pfi obrabéni kalenych oceli a temperovanych litin s tvrdosti do 65HRC.
- stabilni zabérové podminky

>

- zmesné keramika na béaze korundu (Al,0,) a karbidu titdnu (TiC)
- materidl pre vysoké rezné rychlosti
- vynikajica tepelnd odolnost iba pre obrabanie bez reznej kvapaliny
- zékladna volba pre obrabanie sivej a tvarnej liatiny
I | | - vhodny pre obrabanie Ziarupevnych materidlov na baze Co, alebo Ni a titanovych zliatin
- alternativa CBN pri obrabani kalenych oceli a temperovanych liatin s tvrdostou do 65 HRC
- stabilné zaberové podmienky

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

PREVODN| TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka &. 5 MODERNi MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - CBN

Tabulka ¢. 5 MODERNE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - CBN

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materidlu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktira Aplikacné oblasti SIURE @i EEEY Popis materialu a odoporti¢ané pouzitie

10 20 30 40
TB310 05 152535 45

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

- polykrystalicky kubicky nitrid béru

- materidl vhodny pro obrabéni kalenych oceli

- vynikajici odolnost viigi otéru

- obrabéni materidlt skupiny H

- dokoncovaci operace vysocetvrdych oceli, vhodny i pro mimé pferuSovany fez
- stabilni zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- polykrystalicky kubicky nitrid boru

- materidl vhodny pre obrébanie kalenych oceli

- vynikajuca odolnost voci oteru

- obrébanie materialov skupiny H

- dokonCovacie operacie vysokotvrdych oceli, vhodny i pre mierne prerusovany rez
- stabilné zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD
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REZNE MATERIALY

5

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALS/ INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

PREVODN| TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Tabulka ¢. 5 MODERNI MATERIALY PRO SOUSTRUZEN - DIAMANT
Tabulka . 5 MODERNE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - DIAMANT

Ozn. materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti Skupina obr. materidl Popis materilu a doporucené uziti
Ozn. materidlu a mikrostruktira Aplikacné oblasti SRR @ TE 6y Popis materialu a odoporticané pouzitie

10 20 30 40
n720 05 152535 45

OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

- polykrystalicky diamant, stfedni velikost zrma

- materidl pro vysoké fezné rychlosti

- vynikajici odolnost vici otéru

- odolnost vici droleni fezné hrany

- dokoncovani az lehké hrubovani slitin hliniku a jinych nezeleznych materiélt jako jsou slitiny
hof¢iku a zinku..

- stabilni zabérové podminky

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

- polykrystalicky diamant, strednd velkost zma
] - materidl pre vysoké rezné rychlosti
- vynikajtica odolnost voéi oteru
- odolnost voci drobeniu reznej hrany
- dokocovanie az fahké hrubovanie zliatin hlinika a inych neZeleznych materialov ako su zliatiny
hor¢ika a zinku
- stabilné zaberové podmienky

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

10 20 30 40
Pc30 0515|2535 (45
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REZNE MATERIALY

- polykrystalicky diamant se stfedni velikosti zma

- materidl pro vysoké fezné rychlosti

- vynikajici odolnost viéi otéru

- odolny v{éi droleni fezné hrany

- obrabéni materialt N

- zejménai slitin hliniku a jinych nezeleznych materidld jako jsou slitiny hoféiku a zinku nacisto
- stabilni zabérové podminky

>

- polykrystalicky diamant so strednou velkostou zma
a - materidl pre vysoké rezné rychlosti
- vynikajtica odolnost vodi oteru
- odolny voci drobeniu reznej hrany
- obrabanie materidlu N
- zvlast aj zliatin hlinika a inych neZeleznych materialov ako su zliatiny horcika a zinku nacisto
- stabilné zaberové podmienky

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

PI" 10 20 30 40
05 15|25 35 45
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% w - polykrystalicky diamant ( primérnd velikost diamantového zma 10 pm)
DB - pro opracovani abrazivnich materialli
< =1 . .
o< - obrébéni materidlt skupiny N

= - vysoké fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

< - .
S x ] - polykrastalicky diamant ( priemernd velkost diamantového zrma 10 um )
3 a - pre opracovanie abrazivnych materidlov
Q = - obréabanie materialov skupiny N
Fx - vysoké rezné rychlosti
&% - stabilné zaberové podmienky
Q0
= >
% |
o &
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