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  Hlavní oblast použití / Hlavná oblasť použitia         Další použití / Ďaľšie použitie          Podmíněné použití / Podmienené použitie

U
tv

ař
eč

U
tv

ár
ač

Systém upnutí
Systém upnutia

S

Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité u VRD: 

CCMW, DCMW, SCMW, RCMW, TCMW, VCMWTyp soust.
Typ súst. P M K N S H

..
.W

F

- negativní geometrie s nulovým úhlem čela, vhodná pro jemné,
 dokončovací i polohrubovací soustružení
- hlavní oblast užití - obráběné materiály skupiny K a H
- kontinuální i mírně přerušovaný řez

- negatívna geometria s nulovým uhlom čela, vhodná pre jemné,
 dokončovacie i polohrubovacie sústruženie
- hlavná oblasť použitia - obrábané materiály skupiny K a H
- neprerušovaný a mierne prerušovaný rez

MProfil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

R

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f 0,10 ÷ 0,40 [mm/ot.]

a
p

0,4 ÷ 8,4 [mm]

zaoblení břitu
zaoblenie reznej hrany

GEOMETRIE SOUSTRUŽNICKÝCH VBD - UPÍNACÍ SYSTÉM ISO S
GEOMETRIA SÚSTRUŽNÍCKYCH VRD - UPÍNACÍ SYSTÉM ISO S

Tabulka č. 4
Tabuľka č. 4

U
tv
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eč

U
tv

ár
ač

Systém upnutí
Systém upnutia

S

Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité u VRD: 

CCGT, DCGT, SCGT, RCGT, TCGT, VCGT, WCGTTyp soust.
Typ súst. P M K N S H

A
L

F

- vysoce pozitivní řezná geometrie s ostrou řeznou hranou
- od jemného až po hrubovací soustružení Al a jeho slitin
- hlavní oblast užití - obráběné materiály skupiny N
- nepřerušovaný řez

- vysoko pozitívna rezná geometria s ostrou reznou hranou
- od jemného až po hrubovacie sústruženie Al a jeho zliatin
- hlavná oblasť použitia - obrábané materiály skupiny N
- neprerušovaný rez

MProfil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

R

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f 0,05 ÷ 0,60 [mm/ot.]

a
p

0,2 ÷ 7,0 [mm]

U
tv

ař
eč

U
tv

ár
ač

Systém upnutí
Systém upnutia

S

Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité u VRD: 

RCMTTyp soust.
Typ súst. P M K N S H

 3
7
1

 (
R

C
M

T
)

M
- polohrubovací až superhrubovací  soustružení
- hlavní oblast užití - obráběné materiály skupiny P a K
- podmíněné užití - obráběné materiály skupiny M
- kontinuální až přerušovaný řez

- polohrubovacie až superhrubovacie  sústruženie
- hlavná oblasť použitia - obrábané materiály skupiny P a K
- podmienené použitie - obrábané materiály skupiny M
- kontinuálny až prerušovaný rez

RProfil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

S
R

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f 0,20 ÷ 1,20 [mm/ot.]

a
p

1,0 ÷ 5,0 [mm]

U
tv

ař
eč

U
tv

ár
ač

Systém upnutí
Systém upnutia

S

Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité u VRD: 

RCMTTyp soust.
Typ súst. P M K N S H

3
7

2
 (

R
C

M
T

)

M

- polohrubovací až superhrubovací  soustružení
- hlavní oblast užití - obráběné materiály skupiny P a K
- podmíněné užití - obráběné materiály skupiny M
- kontinuální až přerušovaný řez

- polohrubovacie až superhrubovacie  sústruženie
- hlavná oblasť použitia - obrábané materiály skupiny P a K
- podmienené použitie - obrábané materiály skupiny M
- kontinuálny až prerušovaný rez

RProfil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

S
R

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f 0,20 ÷ 1,20 [mm/ot.]

a
p

1,0 ÷ 6,0 [mm]
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