m Doporugené fezné podminky pro vystruiovani, vyhrubovéni a zahlubovani
_ ~mi Recommended cutting conditions for reaming, reamer-drilling, counterhoring and countersinking
SI' m z E'I' Empfohlene Schnittbedingungen fiirs Reiben, Aufhohren, Senken

Doporucené fezné podminky pro vyhrubovani
Plati pro vyhrubniky dle CSN 221411, 221414, 221480, 221482

) Pevnost Reznd Posuv s [mm/of] pro @D vyhrubniku [mm]
MATERIAL MP Chlazeni rychlost v
[MPa] [m/min] 5 10 18 25 40 63 80 100

Korozivzdorna ocel

Titan a jeho slitiny <850 106

Uméla hmota - termoset <300 L 25:12 0,15 0,15 0,22 0,26 0,32 0,40 0,50 0,60

- termoplast <600 L 30+20 0,15 0,15 0,22 0,26 0,32 0,40 0,50 0,60
Chlazeni: E - emulze, vrtaci oleje
0O - olej fepkovy
L - vzduch
Mensi feznd rychlost plati pro vyhrubniky vétsich rozméra.

Doporuéené fezné podminky pro vystruzovani
Plati pro vystruzniky dle CSN 221429, 221430, 221431, 221432, 221435, 221445, 221446, 221447, 221452, 221458

] Pevnost Reznd Posuv s [mm/of] pro @D vystruzniku [mm]
MATERIAL MP Chlazeni rychlost v
[(MPa] [m/min] 5 10 18 25 40 63 80 100

Korozivzdorna ocel <850

Titan a jeho slitiny

Uméla hmota - termoset <300 L 6+3 0,20 0,30 0,40 0,50 0,70 0,90 1,20 1,50

- termoplast <600 L 10+6 0,10 0,30 0,40 0,50 0,70 0,90 1,20 1,50

Chlazeni: E - emulze, vrtaci oleje
O - olej fepkovy
L - vzduch
Menéi fezna rychlost plati pro vystruzniky vétSich rozmérd.
Pro loupaci vystruzniky CSN 221429 a 221458 je mozné zvysit feznou rychlost a posuv, pouze pro préichozi diry. Veelmi vhodné pro ocel do pevnosti 800 MPa,
slitiny Al, Cu a termoplasty.




Doporutené fezné podminky pro vystruzovani, vyhrubovani a zahlubovani m

Recommended cutting conditions for reaming, reamer-drilling, counterboring and countersinking

Empfohlene Schnitthedingungen fiirs Reiben, Aufbohren, Senken S'I'i m z E'I ®

Doporucené fezné podminky pro zahlubovani
Plati pro zahlubniky dle CSN 221604, 221605, 221606, 221607, 221623, 221624, 221625, 221626, 221627, 221628, 221650

] Pevnost Rezna rychlost Posuv s [mm/ot] pro @D zahlubniku [mm]
MATERIAL MP Chlazeni v
[MPa] [m/min] 4 6 10 16 20 25 40 63

Korozivzdorna ocel

Titan a jeho slitiny <850 0 49 rucné 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18

Uméla hmota - termoset <300 L 25:12 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,25
- termoplast <600 L 30+20 0,04 0,04 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,25
Chlazeni:  E - emulze, vrtaci oleje
0 - olej fepkovy
L - vzduch

Doporuéené fezné podminky pro zahlubovani
Plati pro noze dle CSN 221655 a zarovnavaci noze CSN 221657

i Pevnost Rezna rychlost Posuv s [mm/ot] pro @D zahlubovaciho noze [mm]
MATERIAL MP Chlazeni v
[(MPa] [m/min] 40 75 100

Chlazeni:  E - emulze, vrtaci oleje
O - olej fepkovy
L - vzduch




