Technické informace

STEEN AGE NOVE UTVAREGE PRO SOUSTRUZENI
UHLIKOVYCH OCELI, KOROZIVZDORNYCH OCELI A SUPERSLITIN

- nejotéruvzdorngjsi clen fady 8000 - submikronovy substrat typu H  nefotéruvzdomia! materidl fady 92XX. - nejuniverzalngjsi material nove generace - fady 9000
- submikronovy substrat bez kubickych karbiddi (typ H) - nanostrukturni poviak naneseny metodou PVD 1uer]|zz':r:;‘;zra2i:n{m' :ﬁjz:lm :reylativné izkymcheanem - funkéné gradientni substrat

s nizkym obsahem kobaltu - kombinuje dobrou otéruvzdornost ° - moderni stfedné silny specidini MTCVD povlak
- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD spolu s dobrou provozni spolehlivosti kt:hgltu Jak stvou ALO.  metodou MT-CVD - specialni Gprava po poviaku
- pro operace charakterizované vysokou tepelnou zAtéz - 2 hlediska obrab&njch materiald velmi univerzalni - siny ”,“"’,"‘, $ nosnou ‘"I lf” 2, ianeseny metodou - dokondovaci az hrubovaci soustruzeni
- z hlediska obrabénych materidlli velmi univerzaini (vyuZitelny pro viechny skupiny) - Specialni Uprava po poviaku o - obrabéni material skupin P, M ddle K a podminéné

St 5 p PP " - dokoncovaci aZ hrubovaci soustruzeni " it

(vyuZitelny pro vSechny skupiny) - stfednf fezné rychlosti brabéni {410 skupin P dale K a podminéné aplik Iy aplikovatelny i pro skupinu S
- malé az stfedni prufezy tiisek - horsi zabérové podminky =CIe) i"' !nat;‘nau S P L2 T R A - stfedni a vy3si fezné rychlosti
- vysokeé fezné rychlosti R wg;fkuz ‘::guvychlosli - kontinualni i pferusovany fez
> GENE HRiIL - kontinuaini a podminéné i mimé preruovany fez

W hlavni oblast pouziti [ daldi pouziti [ podminéné pouziti

Kontinuaini fez Kontinudini fez

Vysoka rychlost Vysoka rychlost

Stabilni podminky Stabilni podminky

m MT-CVD MT-CVD PVD

: ; as NIZKE REZNE SILY
R PRESNEJSI TOLERANCE
Houzevnatost = Prerusovany fez / vysoky posuv / Nestabilni podminky Houzevnatost => Prerusovany fez / vysoky posuv / Nestabilni podminky ,

VYSOKA KVALITA POVRCHU
Stroj: automat 3500 ks

Soucastka: hiidel _ 3500 -

Operace: ~ soustruzeni
Materidl: ~ GSN 14 220 3000
Desticky:  DNMG110408-P25 - konkurence

FF, FM

DNMGH10408E-FM:; 9230 - Pramet £ 2500
[ 3 -
v 2 g oo PRAMET
Rezné podminky E E 2 1500 500 ks
[ o I
S | £ 5
Rezné rychlost v, | 210 | 210 | m.min’ & 1000 -
-
Posuv f 1025 | 025 | mm.ot 500 -
Hloubka fezu a, 1,0 1,0 mm
Podet obrobenych kust | - | 1500 | 3500 | ks 0

Konkurence (P25) Pramet
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® pozitivni feznd geometrie
® nizky fezny odpor

® Veétsi odvod tepla tiiskou
® sniZeni kontaktu tfisky s Celem

® 0stra pozitivni geometrie bfitu
® nizkeé fezné sily

® jemné a dokoncovaci operace

® malé posuvy

® vyborny povrch a presnéjsi tolerance

STARTOVACI REZNE PODMINKY

— mein [T M K Prof havino bt
STARTOVACI REZNE PODM INKY ISO glels posuv hloubka fezu posuv hloubka fezu posuv hloubka fezu
. P | m [Tk ] N | s | Prol hauno bty el ol T I N N T Y 2
|SO § posuv hloubka posuv hloubka posuv hloubka posuv hloubka posuv hloubka CNMG 090304E-FM | @ (@ | ® 0.15+03 05:3 0,15+023 05+23 015+03 05+3 N 20°
Some) | e o) | Teomion | o gom | {mmid | s m | fomo | & mm (RCEEEERCE] 0.06 CNMG 090308E-FM | @ |@ | ® |  015:045 08+3 0,15+ 0,34 08:23 0,15+ 045 083 %
> > b > b CNMG 120404E-FM | @ (@ | @ |  0,15:03 053 0,15+023 05:23 0,15+03 053 _
CNMG 120404E-FF | @ 006015 | 0415 |006:011| 04:11 |006+015| 04+15 |006+015| 04+15 |006+0,09 | 0409 =4 22° o e ool o o e R o pae
CNMG 120408E-FF | @ | 008:02 | 0815 |008:015| 08+11 | 008:02 | 08:15 | 008:02 | 08+15 |008:0,12| 0809 ’ DNNG 110404EFM | @ | ® | ® | 0152024 04233 0152018 04:23 0152024 04-33
DNMG 110402E-FF | @ | 006012 | 0215 | 006009 | 0211 |006:012| 02:15 |006:012| 02:15 |006+007| 0209 DNMG 110408E-FM | @ |® | ® |  015:035 08:3 0,15+ 026 08:23 0,15+ 0,35 08+3
DNMG 110404E-FF | @ | 0,06:0,2 | 0415 |0060,15| 04+11 | 006:02 | 04+15 | 00602 | 0415 |006+012| 04:09 DNMG 150404E-FM | @ (@ |® | 0.15:024 05+3 015+0,18 0523 015+0,24 05+3 ) . .
DNMG 110408E-FF | @ | 008025 | 08+15 |008+019| 08+11 |008+025| 08+15 |0,08+025| 08+15 |008+0,15| 0,809 DNMG 150408E-FM | @ @ | ® |  015:045 08+3 0,15+0:34 08+23 0,15+045 08+3 Skupina obrabénych materidd
DNMG 150404E-FF | @ | 0,06:02 | 0415 |006+015| 04+11 | 006:02 | 04:15 | 006:02 | 04+15 |006+0,12| 0409 Skupina obrdbénych materialli DNMG 15064EFM (@ (@ 1@ 015202 0523 BloEhio ok 01554028 sk Soustruzeni
DNMG 150608E-FM | @ (@ | ® |  0,15:045 08+3 0,15+ 0,34 08:23 0,15+ 045 08+3
DNMG 150604E-FF | @ | 0,06:02 | 0415 | 006:015| 0411 | 00602 | 04:15 | 00602 | 04:15 |006+012| 0409 - BRNa EoeizEFn e o o (IR 1223 PR e ERE o0
DNMG 150608E-FF | @ | 008025 | 0815 | 008019 | 0811 |008:025| 08:15 |008:025| 08:15 |008:015| 0809 SNMG 120404EFM | @ |® | ® | 015203 053 0152023 05223 015203 05:3 F [ I W
TNMG 160404E-FF | @ | 00602 | 0415 |006:015| 04+11 | 006:02 | 04+15 | 006:02 | 04+15 |006:0,12| 0409 F a0 SNNG 120408E-FM | @ | @ | ® | 015045 0823 0,15+ 0,34 08:23 0,15+ 045 083
TNMG 160408E-FF | @ | 0,08:025 | 0815 | 008019 | 08+11 |008:025| 08+15 |008+025| 08+15 |008+0,15| 08+09 SNMG 120412EFM | @ |@ | ® |  015:045 12:3 0,15+ 0,34 12:23 0,15+ 045 12:3
VNMG 160404E-FF | @ | 006+02 | 04+15 |006+015| 0411 | 00602 | 04+15 | 006:02 | 04:15 |006:0,12| 04:09 SNMG 120416EFM | ® (@ |® | 015:045 16+3 015+034 16+23 0,15+ 045 16+3 M B e 0
WNMG 060402E-FF | @ | 0,062 0,15 | 02:15 | 006011 | 02:11 | 006:015| 02:15 | 0060,15| 02:15 | 0062009 | 02:09 M THMGI160404EFM /@] (@] @) |DITOE0/24 05+8 015018 05+23 015024 05+8
WNMG 060404E-FF | @ | 0,06:02 | 0415 | 0062015 | 04=11 | 006202 | 04215 | 006202 | 04215 |00620,12| 04209 TNMG 1600EFM | @ | @ | @ [T 0152045 sk 0,155-0,34 D82 015045 083
orDe | A e (P AL A Tl L ) A TNMG 160412EFM | @ | @ | @ | 0,152 045 12:3 0,15+ 0,34 12:23 0,15+ 045 12:3 R
WNMG 080404E-FF | @ | 00602 | 0415 |006:015| 04:11 | 006:02 | 04+15 | 006:02 | 04+15 |006+0,12| 0409 YNNG 160404EFM [ @ | @ 015202 o EENE B e e
WNMG 080408E-FF | @] 0,08:025 | 08:15 |008:019| 08:11 |008:025| 08+15 |008:025| 08+15 |008:0,15| 0809 R VNNG 160408E-FM | @ | @ | ® | 0152035 08:3 0152026 08223 0152035 08:3 R ownt oastpout W callpouti D] pocminéing pouti
VNMG 160412E-FM |® |® |@® | 015:035 12:3 0,15+ 0,26 12:23 0,15+ 0,35 12:3
8016 Whlavni oblast pouziti [ dalsi pouziti [0 podminéné pouziti WNMG 060404E-FM | ® | @ | @ 0,15+0,3 05+3 0,15+ 0,23 05+23 0,15+0,3 05:3 BT diagram
WNMG 060408E-FM | @ | @ | @ | 015:035 08+3 0,15+ 026 08:23 0,15+ 035 08+3
ISO .. WNMG 080404E-FM |@ | @ [ @ |  015:03 053 0,15+023 05:23 0,15+03 05+3
Rozsahy startovacich feznych rychlosti (m.min”') Funkeni diagram WNMG 080408E-FM | @ | @ | ® 0,15+ 0,45 08:3 0,15+ 0,34 08:23 0,15+ 045 08:3
CNMG 120404E-FF 2152 350 125+ 210 200+ 330 320+ 1225 40105 WNMG 080412E-FM | @ | @ |® | 015:045 12:4 0,15+ 0,34 12:3 0,15+ 045 12:4
CNMG 120408E-FF 225 + 350 135+ 210 210+ 330 335+ 1225 45105 30
DNMG 110402E-FF 170 + 280 100 + 165 160 + 265 255 + 980 30+ 80 2,5 9210 9230 8030 T
DNMG 110404E-FF 150 + 280 90 + 165 140 + 265 225+ 980 30:80 ISO .
DNMG 110408E-FF 165+ 280 95 165 155 + 265 245 + 980 30+ 80 E 20 Razsahy stariovack ooy R g
DNMGIISCIGERR 5053280 WeilEs L0520 £225aSt = = CNMG 090304E-FM | 235:335 | 140200 | 2202315 | 2002335 | 1202200 | 1902315 | 1102220 | 65:130 | 1002205 =
DNMG 150604E-FF 150 + 280 90+ 165 140 -+ 265 225 + 980 3080 = I CNMG 090308E-FM | 200:380 | 170225 | 275:360 | 225:380 | 135:225 | 210:360 | 130250 | 75:150 | 120:235 =
DNMG 150608E-FF 165 + 280 95+ 165 155 + 265 245 + 980 3080 E " CNMG 120404E-FM | 255335 | 150:200 | 240:315 | 220:335 | 130:200 | 205:315 | 120220 | 70:130 | 110205
TNMG 160404E-FF 160 + 295 95175 150 + 280 240 = 1030 30+ 85 B {FF | CNMG 120408E-FM 290 + 380 170 + 225 275 + 360 225 + 380 135 + 225 210 + 360 130 + 210 75+ 125 120 + 195
TNMG 160408E-FF 175 + 295 105+ 175 165 = 280 260 = 1030 35:85 05 / DNMG 110404E-FM 210+ 275 125+ 165 195 + 260 190 + 275 110 + 165 180 + 260 105+ 175 60 + 105 95+ 165
T e oo e Uh PP o o DNMG 110408E-FM | 240:305 | 140:180 | 225285 | 200:305 | 120:180 | 190285 | 110200 | 65:120 | 100+ 190 01 02 0,3 04 05
NG 060402E-FF 200 - 550 120210 190+ 3% w00 - 1225 0108 DNMG 150404E-FM | 210:270 | 125160 | 195255 | 190:270 | 110:160 | 180+255 | 105:175 | 60:105 | 95165 posuv f [mm.ot’]
: : 0 01 02 03 04 05 DNMG 150408E-FM | 230:305 | 135:180 | 215:285 | 180305 | 105:180 | 170285 | 100+ 170 60 + 100 95+ 160
WLLEEE T 190 + 350 110210 180 + 330 285+ 1225 35+ 105 s | DNMG 150604E-FM | 210270 | 125:160 | 195:255 | 190270 | 110160 | 180:255 | 105+175 | 60:105 | 95+ 165
WNMG 080404E-FF 190 + 350 110+ 210 180 + 330 285 + 1225 35+ 105 DNMG 150608E-FM | 2305305 | 135:180 | 215:285 | 180305 | 105:180 | 1702285 | 100:170 | 60:100 | 95:160 foLztol B
WNMG 080408E-FF 205+ 350 120 + 210 190 + 330 305+ 1225 40105 - DNMG 150612E-FM | 245:305 | 145:180 | 230285 | 190:305 | 110:180 | 180:285 | 110175 | 65:105 | 100+ 165 Popis CNMG, DNMG, SNMG,
PouZiolkEDy SNMG 120404E-FM | 270355 | 160:210 | 255:335 | 230:355 | 135:210 | 215:335 | 125:230 | 75:135 | 1152215 TNMG, VNMG, WNMG
Popis CNMG, DNMG, TNMG, SNMG 120408E-FM | 305:400 | 180:240 | 2853380 | 240:400 | 140:240 | 225:380 | 135:220 | 80:130 | 125:205
VNMG, WNMG SNMG 120412E-FM | 320400 | 190:240 | 300:380 | 250400 | 150:240 | 235:380 | 140230 | 80135 | 130:215
SNMG 120416E-FM | 300:410 | 180:245 | 285:385 | 235:410 | 140:245 | 220:385 | 130:235 | 75:140 | 120%220 - dokentovaci a polhvubovaci soustuzert
TNMG 160404E-FM | 220:285 | 130:170 | 205:270 | 200:285 | 120170 | 190270 | 115185 | 65:110 | 105:175 - hlavni oblast u3iti - obrab&ns malera SKUpIY PN
- jemné az dokonCovaci soustruzeni TNMG 160408E-FM | 245:320 | 145:190 | 230300 | 195:320 | 115190 | 185:300 | 110180 | 65:105 | 100+170 - dali oblast uzit - obrabéné materidly skupiny K
: Em‘]": :r']aesh;fl“' og:’égszzemrgféﬁzfyysﬂ:ﬂ;fﬁ ;"'S TNMG 160412E-FM | 260:325 | 155:195 | 245:305 | 205:325 | 120:195 | 1902305 | 115:185 | 65:110 | 105:175 : Eggmﬂ;fr‘::iﬂ":rnz?x;‘;”;‘:;er'e'i'y skupiny §
- Kontinudini fez VNMG 160404E-FM | 185:235 | 110:140 | 175:200 | 175:235 | 105:140 | 165220 | 100150 | 60<90 95+ 140
UNMG 160408E-FM | 210:265 | 125:155 | 195250 | 175:265 | 105:155 | 165:250 | 95+ 145 5585 90+ 135
UNMG 160412E-FM | 215:265 | 125:155 | 200250 | 165:265 | 95:155 | 155:250 | 95+ 150 55+ 90 90+ 140
Rozsahy feznjoh podminsl WNMG 060404E-FM | 255335 | 150:200 | 240:315 | 220+335 | 130200 | 205315 | 1202220 | 70:130 | 110+205 Rozsahy feznjch podminek:
WNMG 060408E-FM | 300380 | 180:225 | 285:360 | 250:380 | 150225 | 235360 | 140:250 | 80+150 | 1303235
f 0,06 + 0,20 [mm.ot'] WNMG 080404E-FM | 255:335 | 150:200 | 240:315 | 220:335 | 130:200 | 205:315 | 1202220 | 70:130 | 110205 f 0,15 + 0,45 [mm.ot']
WNMG 080408E-FM | 290380 | 170:225 | 275:360 | 205:380 | 135:225 | 210360 | 130210 | 75:125 | 120195
3, 03+ 1,5 [mm] WNMG 080412E-FM | 295:385 | 175:230 | 280365 | 235:385 | 140:230 | 2202365 | 130:220 | 75:130 | 120:205 ) W& Sl




